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ELECTRO KLEANEX CO LE

DESENGRASE ELECTROLITICO EN FRIO PARA METALES FERROSOS Y ZAMACK

e DESCRIPCION GENERAL

ELECTRO KLEANEX CO LE, es un desengrase de alta alcalinidad con alto poder detergente, elevada conductividad y
soluble en agua, formulado para ser usado electroliticamente sobre piezas de hierro, acero y Zamack, eliminando las
peliculas de grasas y suciedad no removidas en el desengrase quimico previo, dejando las superficies limpias y sin
manchas.

Ademas de sus propiedades desengrasantes, el ELECTRO KLEANEX CO LE trabaja eficientemente durante periodos
prolongados de tiempo, colocando un sistema de filtracion en continuo que asegure las propiedades de limpieza, reduzca
la frecuencia de cambios y permita mantener estables los tiempos de desengrase en el proceso

Para asegurar la calidad de la limpieza de las piezas de hierro previo a un recubrimiento electrolitico se debe tener en
cuenta el siguiente LAY OUT:

UN: 1813
IMO: N/A

e MODOS DE USO

PROCESO PRODUCTO A USAR

Desengrase Quimico por Inmersion ~ KLEANEX KS-10

Enjuague de Cascada Agua corriente

Decapado acido Acido Clorhidrico o Sulfurico mas Inhibidor
Enjuague de Cascada Agua corriente

Desengrase electrolitico ELECTRO KLEANEX CO LE

Enjuague de Cascada Agua corriente

Neutralizado KLEANEX AD

Enjuague de Cascada Agua corriente

Cuando se trabaje con Zamack no se debe realizar el Decapado acido ya que ataca severamente al material
hidrogenandolo.
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o CONDICIONES DE OPERACION

HIERRO ZAMACK
Concentracion 80 - 100 g/l 30-40g/
Temperatura 20- 40°C 20-40°C
Tiempo catddico 1— 2 Minutos
Tiempo anédico 1- 2 Minutos 1 -2 Minutos
Voltaje 6- 8V 6-8V
Anodos Acero dulce Acero dulce
Tanques Polipropileno o lamina de hierro no protegida
Calentamiento Con resistencias de acero inoxidable o

quemadores de gas o vapor.

e PREPARACION DEL BANO

o Adicionar al tanque las 2/3 partes del volumen total de agua.

o Agregar la cantidad requerida de ELECTRO KLEANEX CO LE cuidadosamente para evitar quemaduras debido al calentamiento
generado por la mezcla y agitar lentamente.

o Completar el volumen total de agua, manteniendo la agitacion hasta total homogenizacién de la mezcla.

o Verificar la concentracién de la solucién por medio del control analitico adjunto.

o |Iniciar trabajo del desengrase en el proceso.

e CONTROL ANALITICO DEL BANO

Tomar 5 ml de solucién en un Erlenmeyer de 250 ml

Adicionar 100 ml de agua destilada.

Adicionar 3 gotas de Fenolftaleina al 1%.

Titular con Acido Sulfdrico 1N hasta cambio de color rosa a transparente

O O O O

Concentracion del ELECTRO KLEANEX CO LE (g/L) = ml consumidos en titulacion x 10.75
La concentracién adecuada para Hierro esta entre 60 y 100 g/L y para Zamack entre 30 y 40 g/l
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o ESPECIFICACIONES FISICOQUIMICAS

Aspecto Polvo Blanco, con la
oxidacion se torna crema

Estado fisico Sélido

Color Blanco

pH 12-14

Solubilidad en agua Completa

Naturaleza Quimica Alcalino

e PRECAUCIONES Y ADVERTENCIAS

Evitar el contacto con los ojos e inhalacion directa, en caso contrario lave con abundante agua durante 15 minutos. Si la
reaccion persiste consulte al médico. No ingiera alimentos durante la manipulacién del producto. Mantenga fuera del
alcance de nifios y mascotas.

o CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO

Almacénese en un lugar fresco, seco y ventilado. Consérvese cerrado en su envase original, alejado de la luz del sol y
preferiblemente de cualquier otra fuente de luz y calor de larga exposicién.

e FABRICADO
BYCSA SA. Barbosa (Planta): Corregimiento Popalito. Finca Los Bucaros Km 8 Via a Porce. TEL: (574)4682016

e CONTACTENOS

Bogota PBX: (571) 7427171
Medellin PBX: (574) 604 0022
Cali PBX: (572) 487 8080
Barranquilla PBX: (575) 385 2020
Manizales PBX: (576) 894 4100
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e ACTUALIZACION DE CONTENIDO

Fecha ‘ Cambios realizados Responsable Area
26/05/2022 Actualizacion a formato Camila Zapata Control de Calidad
nuevo

e REVISION DEL DOCUMENTO

Fecha ‘ Revisado Responsable Area
26/05/2022 Actualizacién a formato Coordinadora de Calidad Control de Calidad
nuevo
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