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ACID ZINC

ZINC ACIDO BRILLANTE
e DESCRIPCION GENERAL

El proceso ACID ZINC para bafios de zinc acido, utilizado en lineas por inmersion y tambor rotativo, permite obtener
depdsitos de muy buena penetracion y excelente brillo en zonas de baja, media y alta densidad de corriente con buen
comportamiento a alta temperatura. Las propiedades de corrosion se superan ampliamente con la utilizacién de la linea de
cromatantes de BYCSA.

e VENTAJAS

Amplio rango de temperatura para la produccion.

Permite la obtencion de un excelente brillo.

Tiene buena ductilidad en depositos de zinc.

Buen comportamiento para galvanizar hierro fundido y endurecido.

Maneja alta penetracion y velocidad del depdsito a diferentes densidades de corriente.

Bajo costo en el tratamiento de sus efluentes.

El bafio puede tener agitacion catddica en bafios por inmersion, por efecto del movimiento del tambor y
preferiblemente mediante el uso de filtracién continua que permite aumentar la penetracién y asegurar capas de zinc
mas homogéneas tanto en procesos estaticos como a tambor.

o Con el uso de nuestro ZINCASID PURIFIER se puede mantener controladas las contaminaciones de hierro y cobre
que pueda tener el bafio.
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e PROPIEDADES FISICO-QUIMICAS

ACID ZINC ACID ZINC

BRIGHTENER LEVELLER

Aspecto Liquido café claro  liquido café oscuro
Densidad 1.04-1.09 1.06-1.11
pH 3.8-4.8 4.56.0
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e COMPOSICION DEL BANO

Cloruro de zinc 62-72 g/l
Cloruro de potasio 120-200 g/I
Acido bérico 20-30 g/!
ACID ZINC LEVELLER 25-40 ml/L
ACID ZINC BRIGHTENER 0.4-0.6 ml/L
e CONDICIONES DE OPERACION
TEMPERATURA 25°C-45°C
pH 4.5-5.5
DENSIDAD DE CORRIENTE Estatico: 3 A/dm2 (2-5 AIDM2),
T ambor: 0.75 A/DM2 (0.5-1 AIDM2)
VOLTAJE 2.0-4.0 V para proceso estatico
3.0-8.0 V procesos de tambor, velocidad
tambor 3-9 revoluciones por minuto
ANODOS 99.9% de pureza en Zinc (cesta de
titanio y puede ser usada hasta
aproximadamente 7V)
AGITACION Mecéanica
RELACION ANODO CATODO  1:1
FILTRACION Continua
TANQUE Recubierto con fibra de vidrio o de
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e PREPARACION DE LA SOLUCION

Colocar el 50% del volumen de agua y calentar entre 50 — 60°C.

Adicionar el CLORURO DE ZINC y disolver completamente.

Adicionar el CLORURO DE POTASIO y disolver completamente.

Adicionar el ACIDO BORICO vy disolver completamente.

Completar volumen del tanque, homogenizar y dejar enfriar hasta temperatura de trabajo.

Adicionar el ACID ZINC LEVELLER y el ACID ZINC BRIGHTENER, verificar y/o ajustar pH al valor recomendado.
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e MANTENIMIENTO

Para mayor rendimiento se debera mantener las sales en los siguientes rangos.

ADITIVO CONSUMO POR 10000 AMPERIOS/ HORA
ACID ZINC LEVELLER 0.5-0.75 ml/L
ACID ZINC BRIGHTENER 1-1.5 milL

e PASIVACION CROMICA

Para garantizar la resistencia a la corrosion BYCSA cuenta con los siguientes cromatantes trivalentes: BLACK TRIVALENT
CROMATE, BLUE TRIVALENT CROMATE, YELLOW TRIVALENT CROMATE, IRID TRIVALENT CROMATE,
CROMOBYC BLUE R.

De igual manera contamos con cromatantes hexavalentes como: CCZ12, ZINCRO IRIS, ZINCRO AZUL, UNIFIX 5-60L,
UNIFIX 2NL.

e PRECAUCIONES Y ADVERTENCIAS

Evitar el contacto con los ojos e inhalacion directa, en caso contrario lave con abundante agua durante 15 minutos. Si la
reaccion persiste consulte al médico. No ingiera alimentos durante la manipulacidn del producto. Mantenga fuera del alcance
de nifios y mascotas.

e CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO

Almacénese en un lugar fresco, seco y ventilado. Consérvese cerrado en su envase original, alejado de la luz del sol y
preferiblemente de cualquier otra fuente de luz y calor de larga exposicion.
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e FABRICADO
BYCSA SA. Barbosa (Planta): Corregimiento Popalito. Finca Los Bucaros Km 8 Via a Porce. TEL: (574)4682016
e CONTACTENOS

Bogota PBX: (571) 7427171

Medellin PBX: (574) 604 0022

Cali PBX: (572) 487 8080

Barranquilla PBX: (575) 385 2020
Manizales PBX: (576) 894 4100
Guayaquil (Ecu) PBX: (593) 422 90 329

e ACTUALIZACION DE CONTENIDO

Cambios realizados

Responsable

07/06/2022 Actualizacion a formato Ana Sofia Valencia Ortega Control de Calidad
nuevo
e REVISION DEL DOCUMENTO
Fecha ‘ Revisado Responsable Area
14/06/2022 Actualizacién a formato Coordinadora de Calidad Control de Calidad
nuevo
NOMBRE CODIGO FECHA VERSION DESCRIPCION
Ficha Técnica FT-ID-01 08/01/2021 1 Creacion del documento

Oficina principal en Medellin / PBX: 604 00 22
www.bycsa.co / mercadeo@bycsa.co / info@bycsa.co

Barbosa - Bogotd - Cali Barranquilla - Manizales
Ecuador Guayaquil PBX: (009 593 4) 265 82 21 - 82 22



CODIGO: FT-ID-01

a B SA FICHA TECNICA VERSION: 1
R FECHA: 08/01/2021
Luis Miguel Caicedo Jiménez Luz Bibiana Sanchez Henao Isabel Cristina Lopez Arteaga

Oficina principal en Medellin / PBX: 604 00 22

www.bycsa.co / mercadeo@bycsa.co / info@bycsa.co

Barbosa - Bogotd - Cali Barranquilla - Manizales
Ecuador Guayaquil PBX: (009 593 4) 265 82 21 - 82 22




